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前    言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会橡胶杂品分技术委员会（SAC/TC35/SC7）归口。

本标准起草单位：

本标准主要起草人：

本标准为首次制定。

盾构法隧道管片用软木橡胶衬垫

1　 范围

本标准规定了以橡胶与软木粉粒为主要原料，经模压硫化后形成的盾构法隧道管片用软木橡胶衬垫的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输与贮存。

本标准适用于以盾构法隧道管片接缝传力衬垫的软木橡胶衬垫片（以下简称衬垫）。

2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 528     硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定

GB/T 531.1   硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）
3　 要求

3.1　 外观质量

外观应平整、无扭曲变形。

3.2　 规格尺寸

衬垫的截面尺寸公差应符合表1的要求，特殊要求由供需双方协商确定。

表1　 衬垫的截面尺寸公差        单位为毫米（除另有标明外）
	公称尺寸
	大于
	0
	4.0
	6.3
	10
	16
	25
	40
	63
	100
	160

	
	直到并包括
	4.0
	6.3
	10
	16
	25
	40
	63
	100
	160
	-

	尺寸公差  ±
	0.50
	0.50
	0.70
	0.80
	1.00
	1.30
	1.60
	2.00
	2.50
	1.5%


3.3　 物理机械性能

橡胶料的物理机械性能及相应的试验方法应符合表2规定要求。
表2　 橡胶料的物理机械性能
	序号
	项            目
	指      标
	适用试验条目

	
	
	纵缝、环缝
	变形缝
	

	1
	硬度（邵氏A）/度
	70±5
	80±5
	≥90
	4.3.1

	2
	拉伸强度/MPa               ≥
	1.5
	2
	3.2
	4.3.2

	3
	拉断伸长率/%               ≥
	45
	35
	25
	

	4
	恒定形变下的压缩可恢复性/%  ≥
	80
	80
	90
	4.3.3

	
	恒定形变下的压缩应力/MPa     ≤
	4
	4.5
	5
	


4　 试验方法

4.1　 外观质量                                                                                                     

外观质量在自然光线下目测进行检查。

4.2　 规格尺寸

规格尺寸用最小刻度为0.02mm的游标卡尺进行测量。

4.3　 物理机械性能

4.3.1　 硬度

硬度的测定应按GB/T 531.1的规定进行。

4.3.2　 拉伸强度、拉断伸长率

拉伸强度、拉断伸长率的测定应按GB/T 528的规定进行，采用I型试样。
4.3.3　 恒定形变下的压缩可恢复性、压缩应力

恒定形变下的压缩可恢复性、压缩应力的测定应按附录A的规定进行。

5　 检验规则

5.1　 检验分类

5.1.1　 出厂检验

5.1.1.1　 组批与抽样

产品以相当于5000kg混炼胶为一批，每批抽取足够胶料进行物理性能检验。
5.1.1.2　 检验项目

外观质量、规格尺寸应百分之百进行检验。硬度、拉伸强度、拉断伸长率、恒定形变下的压缩可恢复性及压缩应力应按批进行检验。

5.1.2　 型式检验

本部分所列全部技术要求为型式检验项目。通常在下列情况之一时应进行型式检验：
a）新产品或老产品转产生产的试制定型鉴定；
b) 正式生产时，每年进行一次检验； 

c）正式生产后，产品的结构、设计、工艺、材料、生产设备、管理等方面有重大改变；

d）产品停产超过半年，恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
f）国家质量监督机构提出进行该项试验的要求。

5.2　 判断规则

5.2.1　 规格尺寸、外观质量及橡胶材料物理机械性能各项指标全部符合技术要求，则为合格品。

5.2.2　 规格尺寸或外观质量若有一项不合格，则为不合格品。

5.2.3　 橡胶材料物理性能若有一项指标不符合技术要求，则应在同批次产品中另取双倍试样进行该项复试，复试结果若仍不合格，则该批产品为不合格品。

6　 标志、包装、运输与贮存

6.1　 由供需双方共同协商，采取适宜的包装方法对衬垫进行包装。每个包装内应有合格证，并注明产品名称、制造厂名、厂址、生产日期、产品标准编号。
6.2　 衬垫应贮存在干燥、通风的库房内，远离热源1m以上。在运输过程中，应避免阳光直接暴晒、雨淋雪浸；严禁与油类、酸、碱等有损衬垫质量的物质接触。

6.3　 在遵守6.3条规定的条件下，自生产之日起12个月内，产品性能符合本标准的规定。

附　录　A 
（规范性附录）
衬垫压缩可恢复性试验方法

A.1　 试验设备及工装

(0-10)kN电子拉力试验机、上下两块直径大于50mm光滑的平行板、百分表、卡尺。

A.2　 试验样品

试样为衬垫。

试样规格：衬垫取边长为25mm的正方形，厚度按硬度分为70A、80A的软木胶垫厚度为（3±0.2）mm，90A的软木胶垫厚度为（6±0.2）mm。

A.3　 试样调节

在温度为（23±5）℃、湿度为50%-55%的环境下至少调节24h。

A.4　 试验温度

试验在（23±5）℃下进行（包括试样和试验设备）。

A.5　 试验程序

A.5.1　 测量试样原始高度H0，将试样放在试验两光滑平行板中心，施加初始载荷力10N，记录初载荷下百分表的读数，作用起始值；随即以5mm/min的速度根据衬垫不同硬度70A、80A、90A分别压缩至试样原高的30%、20%、10%，记录此时的最大力值F1，保持60s后，记录此时的力值F2。卸载后，将试样停放30min，记录其回弹后的试样高度H1（试样厚度状态表示见图1）。
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A.5.2　 从同一样本中切取若干个独立的试样，应至少进行三次试验，结果取算数平均值。

A.6　 计算

A.6.1　 压缩可恢复性按下式计算：
R（%）=H1/H0×100%……………………（A.1）

式（A.1）中：

R——恒定形变下的压缩可恢复性，%；

H0——试样原始高度，mm；

H1——回弹后的试样高度，mm。

A.6.2　 压缩应力按下式计算：
压缩应力（MPa）=F1/ S……………………（A.2）

式（A.2）中：

F1——恒定压缩至规定高度的最大力值，N；

S——衬垫初始横截面积，mm2。

_________________________________
