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前  言

本标准按GB/T 1.1-2009给出的规则编写。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会（SAC/TC 48）归口。

本标准起草单位：广东海兴塑胶有限公司、宁波利时塑胶有限公司、广州振兴实业有限公司、福建茶花家居塑料有限公司。
本标准起草人：宋旭彬、林伟鹏、陈树娜、林烈民、吴胜男、吴俊祺、方文川、朱翔。
引    言
0.1  技术概述

塑料保鲜盒是有利于延长食品保质期限的规格通常小于10L的密封带盖塑料容器。作为新型的家用保鲜容器，是现代家庭生活的必需日用品；使用范围广、涉及广大消费者的身体健康。塑料保鲜盒行业的健康发展，直接关系到人民群众的人身和财产安全；反映了一个国家的基础工业水平、工业设计制造水平以及国家的工业管理水平。而且，推广使用塑料保鲜盒，能够大大减少塑料保鲜袋的使用，减少“白色污染”，有利于保护环境，促进可持续发展。
0.2 相关专利情况说明

本文件的发布机构提请注意，声明符合本文件时，可能涉及到4.3、5.4.3、5.12、5.13与真空密封及手动按压有关内容相关的专利的使用。

本文件的发布机构对该专利的真实性、有效性和范围无任何立场。
该专利持有人已向本文件的发布机构保证，他愿意同任何申请人在合理且无歧视的条款和条件下，就专利授权许可进行谈判。该专利持有人的声明已在本文件的发布机构备案。相关信息可以通过以下联系方式获得：

专利持有人姓名：宋旭彬

通迅地址：广东省揭东县试验区诸美片３号路旁
邮政编码：515500

电子邮件：song@haixing.net.cn

联系电话：0663-3280988

传真：0663-3280666
可能涉及的专利清单如表1所示。
表1  可能涉及的专利清单

	编号
	专利名称
	专利号
	专利权人
	国家
	授权公告日

	1
	真空密封保鲜容器
	ZL 2007 1 0030585.1
	宋旭彬
	中国
	2009-7-15

	2
	真空密封显示膜及其按压式真空保鲜盒
	ZL 2007 1 0030590.2
	宋旭彬
	中国
	2009-10-7

	3
	手动按压真空密封保鲜盒
	ZL 2006 2 0155480.X
	宋旭彬
	中国
	2007-12-19

	4
	真空密封保鲜容器
	ZL 2007 2 0057621.9
	宋旭彬
	中国
	2008-5-28


请注意除上述专利外，本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

塑料保鲜盒
1　 范围

本标准规定了塑料保鲜盒的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、标签、包装、运输和贮存。

本标准适用于以聚丙烯(PP)、聚丙烯腈-苯乙烯(AS)、聚乙烯(PE)、聚苯乙烯(PS) 、聚碳酸酯（PC）为主要原料，以硅橡胶为密封材料，经注射成型的日用塑料保鲜盒。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 2828.1-2003  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB 4806.1  食品用橡胶制品卫生标准

GB/T 5009.60  食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法

GB/T 5009.64  食品用橡胶垫片(圈)卫生标准的分析方法

GB/T 5009.99  食品容器及包装材料用聚碳酸酯树脂卫生标准的分析方法
GB/T 6388  运输包装收发货标志

GB/T 8170-2008  数值修约规则与极限数值的表示和判定
GB 9685  食品容器、包装材料用添加剂使用卫生标准
GB 9687  食品包装用聚乙烯成型品卫生标准
GB 9688  食品包装用聚丙烯成型品卫生标准

GB 9689  食品包装用聚苯乙烯成型品卫生标准
GB/T 9985-2000  手洗餐具用洗涤剂

GB 14942  食品容器、包装材料用聚碳酸酯成型品卫生标准

GB/T 16288  塑料制品的标志

GB 17327  食品容器、包装材料用丙烯腈-苯乙烯成型品卫生标准
3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

塑料保鲜盒  plastic crisper
有利于延长食品保质期限的规格通常小于10L的密封带盖塑料容器。

标称容量  labeled capacity

设计的可使用容量。
4　 分类

保鲜盒按盒盖与盒体的配合方式分为扣合式、扣耳(活扣)式和旋合式三类；

保鲜盒按是否具备抽真空的功能分为普通保鲜盒和真空保鲜盒两类。普通保鲜盒分为有密封圈和无密封圈。
真空保鲜盒按抽气方式可分为手压式和工具式两类。
5　 要求

5.1　 容量偏差
应符合表2的规定。
表2  容量偏差
	标称容量
ml
	盒体最大容量与标称容量的偏差
%

	V≤300
	0～10

	300＜V≤10000
	0～5


5.2　 外观
应符合表3的规定。
表3  外观
	项目名称
	要求

	外形缺陷
	表面应光泽一致，无明显飞边和明显合模线，允许有微小收缩和凹陷、允许有轻微擦伤印痕及轻微擦刨边不平整；不允许有裂纹、 结疤及明显的结合线

	注塑不良
	不应有明显的凹痕、银纹、流痕、欠注、翘曲变形、注胶口等注塑不良现象

	色差
	不允许有明显色差

	黑点杂质
	穿透性杂质
	不允许有

	
	大于0.5mm分散分布的黑点
	不允许有

	
	两个黑点的间距
	不小于50mm

	
	标称容量为5L以下（含5L）
	0.5mm以下的不多于3个

	
	标称容量为5L以上
	0.5mm以下的不多于5个

	气泡
	标称容量为5L以下（含5L）
	1mm以下气泡少于2个

	
	标称容量为5L以上
	1mm以下气泡不超过5个 

	
	气泡所在部位
	除底部与口部外，其它部位不允许有气泡


5.3　 气味
≤2级。
5.4　 部件配合

盒主体应能与盖子紧密配合，开关正常；各配件使用时都能顺畅。盒盖的锁扣在常温下1h的时间内经连续扣锁3000次,还应能承受45N拉力及1N·m扭力；扣耳（活扣）式保鲜盒在0℃下,1h内经连续扣锁3000次，应能承受45N拉力及1N·m扭力；扣合式产品不做本项规定。
各类保鲜盒的开合力应分别符合下列规定：

—— 扣合式的盒盖应开合方便，不应有过松、过紧或左右松紧不一的现象，开合力应为2N～40N，对于装配于盖上可扣合的附加装置，应有明显扣合感，最大开合力应不大于22N；

—— 扣耳式的扣耳操作应方便，扣紧后连接牢固，有明显的扣紧感，打开扣耳的力应为2N～40N，扣耳转动应灵活轻便；

—— 旋合式的盒盖旋合应轻便灵活，旋合力矩应为0.5N·m～2.2N·m，且在1N·m的力矩作用下不应有滑牙，并能承受45N拉力而不松脱；1h内经连续旋合3000次，身盖旋合过程中不应有明显粉末生成。
真空保鲜盒能正常进行抽真空和放气操作。

5.5　 跌落性能
应不破裂。
5.6　 悬吊变形率
应符合表4的规定。
表4  悬吊变形率
	项目
	悬吊变形率
%

	
	L<300mm
	300mm≤L≤400mm
	L>400mm

	指标
	≤4
	≤10
	≤13

	注： L为盒口任意方向的最长尺寸。


5.7　 耐酸碱性
盒体和盒盖应无明显变色或损伤。
5.8　 耐污染性

盒体和盒盖应无明显污染。

5.9　 耐洗涤剂性能
盒体和盒盖应无损伤或明显变色。

5.10　 耐温性
盒体和盒盖应无明显渗漏或变形。

5.11　 密闭性

应不漏水。
注：无密封圈的盒不检测此项。
5.12　 真空保鲜盒的真空度
真空度应不大于-4kPa。
5.13　 真空保鲜盒真空度的保持时间

真空度应在2h内保持不大于-1kPa。
5.14　 卫生要求

应符合相关法规或标准的要求。盒的各部分应按材料的不同分别符合GB 9687、GB 9688、GB 9689、GB 14942、GB 17327 或GB 4806.1的规定。添加剂应符合GB 9685的规定。
6　 试验方法

6.1　 试验环境及状态调节
试样应在18℃～28℃的室温环境下放置4h，并在此条件下试验。
6.2　 容量偏差
三只保鲜盒，平置，不带盖，向盒体注水直至溢出为止，用精度为1mL的量杯测量盒体最大容量Q1，然后按式（1）计算，精确到1%，取其算术平均值。

P=                ×100%……………………………………(1)
式中：P —容量偏差，用百分率表示（%）；

Q1—盒体最大容量，单位为升（L）；
Q2—标称容量，单位为升（L）。
6.3　 外观

在正常光线下，距离0.5m处观察样品，其中黑点、气泡用相应精度的量具测量。
6.4　 气味
6.4.1　 试验装置
应采用以下试验装置:
a) 具有空气循环功能的恒温测试箱，精度为±2℃；
b) 1000ml磨砂广口玻璃瓶，带有无气味的盖子，在每次试验前应清洁并保持洁净无任何气味状态。
6.4.2　 试样准备

裁取约50g的保鲜盒样品，剪成1cm2的小块。盒、盖分别进行试验。
6.4.3　 试验步骤

按以下步骤测定气味：
c) 去掉密封圈，各种材质分别试验；

d) 将恒温箱的温度调至80℃；

e) 将试样放置于1000mL的磨砂广口玻璃溶液瓶内，盖上盖(不要抹凡士林)后置于80℃恒温箱内，并保持120min；

f) 从恒温箱中取出带试样的玻璃瓶，冷却至60℃后进行气味测定；

g) 由三个检验员独立测定，并按表5的规定判定气味的等级；若检验员之间的检测结果差距2个等级以上，应重新测定。测定时间应不超过1min。
表5  气味等级

	级别
	气味特性

	1级
	不易感觉到

	2级
	可感觉到，但不刺鼻

	3级
	可明显感觉到，但不刺鼻

	4级
	刺鼻

	5级
	非常刺鼻

	6级
	不可忍受


h) 采用各评分结果的算术平均值说明气味特性，评定的等级若介于两者之间，向上取整确定。

6.5　 部件配合

手动检查盒的各部件配合情况。对锁扣在规定时间内做规定次数的连续扣锁后，
—— 用夹具分别夹紧盒盖和盒体,用精度为1N的测力计施加45N拉力及1N·m扭力，检验盒盖的锁扣是否能正常使用；

—— 对扣耳（活扣）式保鲜盒，用夹具分别夹紧扣耳和盒体, 用精度为1N的测力计施加45N拉力及1N·m扭力，检验盒盖的扣耳是否能正常使用。
手动检查盒盖和扣耳开合（旋合）情况，然后按下述方法检验各类保鲜盒的开合力。
—— 对扣合式的盒，用夹具分别夹紧盒盖和盒体，用精度为1N的测力计检验盒盖和盒体脱离瞬间的最大拉力。对于装配于盖上可扣合的附加装置，用夹具分别夹紧附加装置和盒体，用精度为1N的测力计检验附加装置和盒体打开瞬间的最大拉力。
—— 对扣耳式的盒，用夹具分别夹紧扣耳和盒体，用精度为1N的测力计检验扣耳和盒体打开瞬间的最大拉力。
—— 对旋合式的盒，用夹具分别夹紧盒盖和盒体，用精度为1N的测力计检验旋合力矩；然后施加1N·m的力矩，观察是否有滑牙现象，再在垂直方向施加45N拉力观察盒盖是否松脱；最后在1h内经连续旋合3000次，观察旋合过程中是否有明显粉末生成。

真空保鲜盒合上盖子后按压盖子(或用专用抽气装置)，检查抽气和放气装置是否正常。
6.6　 跌落性能
6.6.1　 总则
测试数量为3只，全部通过则该项目合格。
6.6.2　 仲裁方法
试验时应取下盒盖。在常温下，用5cm宽的薄扁铁制成的两个搭钩（见图1）， 开孔处用绳穿着以吊起用， 如图2所示。搭钩钩住盒的边缘，然后将盒装入50%标称容量的水，将盒提高至底部离地0.5m处， 盒底部与地面保持平行，静止后使试样自由跌落于试验表面（厚度在10mm～19mm之间的木板垫衬着的3mm厚钢板的平滑、坚硬、牢固的试验表面），观察盒是否有破裂现象。

注：PS、PMMA、AS材质的盒不做该项试验。
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图1 搭钩示意图                  图2  悬吊示意图

6.6.3　 简易方法

试验时应取下盒盖。在常温下，将盒装入50%标称容量的水，用手将盒提高至底部离地0.5m处， 盒底部与地面保持平行，静止后使试样自由跌落于试验表面（厚度在10mm～19mm之间的木板垫衬着的3mm厚钢板的平滑、坚硬、牢固的试验表面），观察盒是否有破裂现象。
6.7　 悬吊变形率

测试数量3只，盛水量为60％标称容量。 用5cm宽的薄铁板弯成圆弧形钩子，钩住盒的边缘，悬吊绳子（与跌落试验法相同）从顶点到盒边沿的长度为盒口外径，使二条挂钩绳与盒口外径成一个等边三角形，不同大小的盒可以调节绳子的长短来解决，注意吊绳的伸缩性应较小。用精度为1mm的钢直尺先测量盒口外径L1（如果矩形或其它形的盒应测量尺寸大的方向），悬吊5min后测量L2，按式（2）计算变形率，取算术平均值，见图3、图4。

                                    L1 — L2 

                        X   =                 ×100% ……………………………………（2）

                                       L1 


式中：

        X —  悬吊变形率，用百分率表示（%）；

L1  — 盒悬吊前的外径，单位为毫米（mm）；
L2  — 盒悬吊后的最小外径，单位为毫米（mm）。
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                    图3 悬吊前                               图4 悬吊后
6.8　 耐酸碱性

分别用医用脱脂棉花沾浓度为10%的冰醋酸和15%的氢氧化钠溶液在盒内表面光滑部位上来回磨擦50次，晾干后检查。

6.9　 耐污染性
把含0.01%罗丹明B（Rhodamine B）的常温水倒入保鲜盒中，1h后将水倒出，用流动的水冲净，对盛装面或使用部位与未经试验的试样比较、观察（当保鲜盒本身的颜色接近罗丹明B的颜色，则用0.01%甲基蓝水溶液进行试验）。
6.10　 耐洗涤剂性能
6.10.1　 标准餐具洗涤剂
应符合GB/T 9985-2000中B1.4.3的规定。
6.10.2　 试验步骤

量取占保鲜盒标称容量50%的标准餐具洗涤剂，倒入保鲜盒中，2h后将洗涤剂倒出，将其与未做试验的样品比较，观察是否有明显变色或永久性变形的现象。
6.11　 耐温性
将带盖的空盒放入有鼓风装置的恒温干燥箱中，不要盖紧盖子,将温度调至标称的上限温度，15min后取出冷却至室温，并观察其是否变形。
再将试样放入低温箱中，将温度调至标称温度，不要盖紧盖子，2h后取出并观察其是否变形，并将其装满室温的水，观察其是否漏水。

6.12　 密闭性

6.12.1　 有密封圈的盒
在保鲜盒装入占标称容量70%的水，盖好盖子并将锁扣扣紧，然后将保鲜盒以90°侧向竖立10min，检查是否有漏水现象，如不漏水则顺时针旋转90°再测，如此测试4个方向。
6.12.2　 无密封圈的盒

在保鲜盒装入占标称容量70%的水，盖好盖子，有锁扣的应将锁扣扣紧，然后将保鲜盒以90°侧向竖立1min，检查是否有滴水现象，如不滴水则顺时针旋转90°再测，如此测试4次。
6.13　 真空保鲜盒的真空度及其保持时间
6.13.1　 仪器

真空计：量程为105 Pa～102Pa，满量程不确定度＜50%。

6.13.2　 测量步骤

将保鲜盒盖好盖子并将锁扣扣紧，在盒上钻一大小与真空计的管相匹配的孔（见图5）。

将真空计的管连接该孔并将接口处密封，通过附带装置抽气至真空计读数稳定。

记录此时真空计的指标值，测量10个样品，取其算术平均值。
2h后，再次记录真空计的示值。
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图中：1——真空计；2——塑料保鲜盒；3——排气孔

图5  真空度测量装置原理图
6.14　 卫生要求

根据材料的不同分别按GB/T 5009.64、GB/T 5009.60和GB/T 5009.99及其它相应材料的法规和标准规定的方法检验。
7　 检验规则

7.1　 检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

7.2　 检验项目

7.2.1　 出厂检验

出厂检验项目应为外观和密闭性。

7.2.2　 型式检验

型式检验项目为第五章规定的所有项目，型式检验在有下列情况之一时进行：
—— 新产品或老产品转产的试制定型鉴定；

—— 当结构、材料、工艺改变，可能影响产品性能时；
—— 正常生产时，每半年进行一次检验；

—— 产品长期停产后，恢复生产时；

—— 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

7.3　 组批规则与抽样方案

7.3.1　 组批规则

产品应成批验收，每一个检验批由同一原料、规格、类型、容量、型号、原料、设计图纸的一个生产批构成。每批数量不得超过10000只。

7.3.2　 抽样方案
出厂检验抽样计划根据GB/T2828.1-2003中10.1和10.2规定的正常检验一次抽样方案，采用一般检验水平Ⅰ类，AQL值为6.5，取样应符合表6规定。

表6  抽样方案

	批量范围
	正常一次抽样

	
	样本数n
	接收数A
	拒收数Re

	26～90
	5
	1
	2

	91～150
	8
	1
	2

	151～-280
	13
	2
	3

	281～500
	20
	3
	4

	501～1200
	32
	5
	6

	1201～3200
	50
	7
	8

	3201～10000
	80
	10
	11


型式检验每个项目随机抽取3个（套）样品进行试验。完成外观、容量偏差、耐污染性项目检验的样品可用于其他项目的试验。
7.4　 判定规则与复验规则

7.4.1　 数值判定
判定方法按GB/T 8170-2008的规定，采用修约值比较法。
7.4.2　 样本单位的判定

外观按规定的项目进行检验，如检验结果全部合格，则判该样本单位合格。
7.4.3　 出厂检验的判定

出厂检验项目中的外观判定数组见表6。密闭性若不合格，应在原批中抽取双倍样品进行复验，以复验结果为准。

7.4.4　 型式检验的判定

外观按表6判定。卫生要求检验结果，若其中一项不合格，则判该批为不合格。其它项目检验结果，若其中一项不合格，应在原批中抽取双倍样品，对不合格项进行复验，复验结果全部合格，该批为合格。
8　 标志、标签

8.1　 产品标识

每件产品应按GB/T 16288的规定标有保鲜盒的材料代号、可回收再生利用标志、最高和最低使用温度。
8.2　 产品标签
每件产品都应附有标签，标签上应注明：产品名称、类型、标称容量、厂名、厂址、本标准号、生产日期、贮存期、合格标志等。

8.3　 包装标志
产品外包装应有“防水”、“防潮”、“防热”、“小心轻放”等包装标志。运输包装收发货标志应符合GB/T 6388的规定。包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。

9　 包装、运输和贮存

9.1　 包装

内包装用塑料薄膜包装，外包装用瓦楞纸箱包装。

9.2　 运输

产品在运输过程中应防止受重压，装卸时应轻放，不得受剧烈的撞击和抛摔，防止日晒雨淋。
9.3　 贮存

产品应贮存在阴凉、通风、干燥的仓库内，远离热源，防止与有害的物质贮存在一起。
贮存期不超过六年。
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