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[bookmark: BKQY]前  言
GB/T 18944《柔性多孔聚合物材料 海绵和发泡橡胶制品 规范》分为两个部分：
——第1部分：片材；
——第2部分：模制品与挤出制品。
本部分为GB/T 18944《柔性多孔聚合物材料 海绵和发泡橡胶制品 规范》的第2部分。
本部分按照GB/T 1.1—2020给出的规则起草。
本部分使用重新起草法修改采用ISO 6916-2：2001《柔性多孔聚合物材料 海绵和发泡橡胶制品 规范 第2部分：模制品与挤出制品》（英文版）。
本部分与ISO 6916-2：2001的技术性差异及原因如下：
——关于规范性引用文件，本部分做了具有技术性差异的调整，以适应我国的技术条件，调整的情况集中反应在第二章“规范性引用文件”中，具体调整如下：
    •  用修改采用国际标准的GB/T 1690代替了ISO 1817:1999；
    •  用等同采用国际标准的GB/T 3512代替了ISO 188:1998；
    •  用等同采用国际标准的GB/T 6342代替了ISO 1923:1981；
    •  用等同采用国际标准的GB/T 7759.1代替了ISO 815:1991；
    •  用参考国际标准的GB/T 7762代替了ISO 1431-1:1989；
    •  用修改采用国际标准的GB/T 19243代替了ISO 3865:1997；
    •  用等同采用国际标准的GB/T 25270代替了ISO 5893。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会橡胶杂品分技术委员会（SAC/TC 35/SC 7）归口。
本部分起草单位： 
本部分主要起草人： 












[bookmark: StandardName]柔性多孔聚合物材料 海绵和发泡橡胶制品 规范             第2部分：模制品与挤出制品
警告——使用本文件的人员应熟悉正规的实验室操作。本文件无意涉及因使用本标准可能出现的所有安全问题。制定相应的安全和健康规范并确符合国家法规是使用者的责任。
1  范围
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK2]GB/T 18944的本部分对海绵和发泡橡胶两种柔性多孔橡胶制品进行了分类，在制造中使用的原材料可以是天然橡胶、再生橡胶、合成橡胶或类似橡胶材料中的一种或多种。不包括热塑性橡胶。本部分不适用于乳胶泡沫及鞋底橡胶。
片材应符合GB/T 18944.1的规定。本部分（第2部分）适用于通过模塑或连续硫化工艺生产的多孔橡胶制品，即热空气、微波、红外线、液体硫化（LCM），剪切头硫化或上述两种或多种方式的组合硫化。
如果本部分的规定与某一特定产品的详细规范或测试方法的规定相冲突，应优先考虑后者。对方法的引用应明确说明所需的测试或试验。
2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期的版本适用于本文件。不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1690  硫化橡胶或热塑性橡胶  耐液体试验方法（GB/T 1690—2010，ISO 1817:2005，MOD）；
GB/T 3512  硫化橡胶或热塑性橡胶  热空气加速老化和耐热试验（GB/T 3512—2014，ISO 188:2011，IDT）；
GB/T 6342  泡沫塑料与橡胶  线性尺寸的测定（6342—1996，ISO 1923:1981，IDT）；
GB/T 7759.1  硫化橡胶或热塑性橡胶  压缩永久变形的测定  第1部分：在常温及高温条件下（GB/T 7759.1—2015，ISO 815-1:2008，IDT）；
GB/T 7762  硫化橡胶或热塑性橡胶  耐臭氧龟裂  静态拉伸试验（GB/T 7762—2014，ISO 1431-1:2004，NEQ）；
GB/T 19243  硫化橡胶或热塑性橡胶与有机物接触污染的试验方法（GB/T 19243—2003，ISO 3865:1997，MOD）；
GB/T 252701  橡胶塑料的拉伸、屈挠和压缩试验设备（恒速移动型） 技术要求（GB/T 25270—2010，ISO 5893:2002，IDT）。
注1：本章中引用的一些试验方法中，采用的是仪器，而不是程序。
3  分类（类型、类别、等级和后缀） 
3.1  类型
指定如下三种类型：
1型： 开孔橡胶；
2型： 闭孔橡胶；
3型： 自结皮多孔橡胶。
3.2  类别
每种类型分为四个类别，分别为A，B，C和D（例如：1B类）如下：
A类：由天然橡胶制成的多孔橡胶，无耐受矿物油的特殊要求；
B类：具有耐油性的多孔橡胶，遇油轻微膨胀；
[bookmark: OLE_LINK12]C类：具有耐油性的多孔橡胶，遇油中度膨胀；
D类：由一种或多种合成橡胶或类似橡胶材料制成的多孔橡胶，对耐低温和耐高温（- 75 ℃ ~ + 250 ℃）有特殊要求，但无耐受矿物油的特殊要求。
3.3  等级
[bookmark: OLE_LINK1]根据附录B规定的方法测定的压缩应力所表达的特定的硬度（挠度？柔韧度？）范围，每个类别分为七个不同的等级。用数字（0至6）表示，较软级别的用较低的数字表示，较硬级别的用较高的数字表示。
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]0 级： 仅对1型多孔橡胶，压缩应力范围2.5kPa至15.0kPa；
[bookmark: OLE_LINK5]1 级： 对于1型和2型多孔橡胶，压缩应力范围15.1kPa至35.0kPa； 
2 级： 对于1型和2型多孔橡胶，压缩应力范围35.1kPa至65.0kPa； 
3 级： 对于1型和2型多孔橡胶，压缩应力范围65.1kPa至95.0kPa； 
4 级： 对于1型和2型多孔橡胶，压缩应力范围95.1kPa至125.0kPa；
5 级： 对于1型和2型多孔橡胶，压缩应力范围125.1kPa至200.0kPa； 
6 级： 对于1型和2型多孔橡胶，压缩应力范围200.1kPa至300.0kPa。 
3.4  后缀
3.4.1  后缀字母
后缀字母可以单独或组合添加在等级编号后，以表示超出表1至表3所示基本要求的额外要求。后缀字母的意义如表4所示。
3.4.2  后缀数字
每个后缀字母都应有一个后缀数字，后缀数字表示特定的试验条件。试验持续时间是方法的一部分，在表5中列出。
注：符合后缀数字级别要求的产品，应该符合国家和跨国的健康及安全条例。
4  材料与工艺
4.1  符合GB/T 18944的本部分要求的多孔橡胶制品应由天然橡胶，合成橡胶、再生橡胶或橡胶类材料制造，并添加使产品符合GB/T 18944本部分要求的品质和质量的配合剂。
4.2  允许选择使用材料，并不代表用不同橡胶材料生产的产品所有物理性能都一致。本部分未作规定的其他特性，如有特殊应用需求，应在具体应用规范中给出详细的说明。所有材料与工艺都应符合良好的商业惯例，多孔橡胶产品不应有影响使用性能的瑕疵。
5  物理性能
各种类型、类别、等级的多孔橡胶应符合表1至表3所示的物理性能要求，表4中所述的后缀字母所表示的任何附加要求以及3.4中指定的后缀数字的描述。
6  试验方法
6.1  除非另有明确规定，所有试验均应按照本部分附录中规定的方法进行。
6.2  试样制造后，至少放置72 h后方可进行测试。测试之前，试样应在温度（23±2）℃和相对湿度（50±5）%或温度（27±2）℃和相对湿度（65±5）%的环境中停放至少16 h。这段时间可以计入72 h放置的最后阶段。
7  尺寸公差
模塑及挤出成型的多孔橡胶尺寸允许公差应符合表6的规定。
8  检验与拒收
8.1  除非另有指定，所有试验与检验都应在装运之前在生产地进行，制造商应给检验人员提供有效的试验和检验工具。
8.2  买方可以在自己的试验室或其他地方进行试验与检验，以决定接收或拒收，此类试验与检验应在收到材料后15 d内进行。
8.3  所有按照第11章规定制备的试样应进行外观检验，以判定是否符合材质，工艺及颜色的要求。
8.4  有任意一项或多项不符合要求时均可进行复检，应对不符合项进行两次复检，若任意一次复检不符合，则最终判定拒收。
8.5  被拒收的材料应由制造者直接处理。
9  包装与标志
材料应妥善包装，每个单独包装或包装箱应清楚的标明材料的名称，制造商名称或商标，以及任何买方指定的标示。
10  取样
10.1  如有可能，应使用成品进行测试，代表性样品应按要求在被检查的批次中随机抽取。
10.2  当不需要或不适合对成品进行检验，有必要或建议从成品中制取试样时，应明确切割方法和准确的裁切位置。表观密度和硫化程度在成品的不同部位存在差异，特别是当制品形状复杂或厚度变化时，这些因素都会影响试样的物理性能。同时，表观密度受切割表面数量的影响，而不是受试样表面有结皮覆盖的面积影响。
10.3  当因制品形状复杂，尺寸小，含有金属或织物帘线，表面结皮，粘接金属或其他原因，不适合于测试或制备试样时，应制备标准试片。由于难于从成品中获取合适的试样导致测试出现偏差时，制造商与购买方可以通过比较标准试样与实际产品所测得的结果就可接受的偏差达成一致。
11  标准试样，标准试片和专门挤出形状的制备
11.1  标准试样 



[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK7]标准试样是一个用模具切割的直径或为（）mm或为（）mm，厚度至少为（）mm的圆片，可以用肥皂溶液作润滑剂的旋转模切出试样。如果使用了润滑剂，试样在进行试验前应彻底干燥。在某些情况下，需要冷冻多孔橡胶以获取平滑的切割边缘。从标准试片切割时，试样应从中心区域切割，如图1所示。试样的精确尺寸，按照第12章中的规定进行测量。在压缩变形试验和压缩永久变形试验中允许使用叠合试样。
注：如果可用材料宽度太小，不能切割标准试样，可使用直径较小的圆形片。在小直径圆形片上获得的测试结果可能与标准试样上测试的结果不同。
[image: ]
说明：
九孔，直径：30 mm；中心距：33 mm；间隔：3 mm。
图1 从标准试片或商用片材上切割标准试样的位置
11.2  标准试片
[bookmark: OLE_LINK9]11.2.1  所有类型的多孔橡胶标准试片面积（150±5）mm2，厚度（12.5±0.5）mm。由同一配方的混炼胶制成，与它们所代表的产品具有相同的表观密度和硫化程度。在任何情况下，标准试片的底部与顶部表面要保持完整。标准试片应从规定厚度的商用片材上切取制备或按照11.2.2及11.2.3所述的方法制备。
11.2.2  制备海绵橡胶标准试片时，应使用如图2所示的框架以及厚度约为125mm的上、下板各一块，框架和板应由铝或钢制成。物料应切割成比框架腔略小的正方形，当物料在固化过程中发泡以充满模腔时，其厚度应达到所需的表观密度要求。方块物料要用滑石粉涂抹，并刷除灰尘以避免产生麻点。然后将它们放置在框架内，框架和板材之间的顶部和底部应铺上织物薄板，以排出在硫化过程中产生的气体。织物应为单位面积质量为135 g/m2，经线2.75根/mm，纬线2.36根/mm的条形工业用织物。试片以与成品相同的时间及温度条件在平板硫化机上硫化。
11.2.3  如果需要制备发泡橡胶标准试片，则试片应具有与成品近似相同的密度，并在一定的时间及温度下硫化,所选择的硫化条件与它们所代表的成品的硫化条件相同。
12  试样尺寸的测量
所有试样的尺寸应按照GB/T 6342进行测量。
[image: IMG_256]
图2  多孔橡胶标准试片用四腔框架












表1  1型多孔橡胶【开孔（海绵）橡胶】的物理性能要求
	等级
	基本要求

	
	压缩应力  kPa
	压缩应力变化率  %
	50 %恒定变形下的永久变形 %
	耐油性能
体积变化率 %

	
	（23±2）℃
或
（27±2）℃
25 %变形

	（70±1）℃
168 h

	（150±2）℃
22 h

	（-55±2）℃
5 h
≤
	（70±1）℃
22 h
≤
	（100±1）℃
22 h
≤
	（70±1）℃
22 h
GB/T 1690
3号油

	A类  不耐油

	1A0
1A1
1A2
1A3
1A4
1A5
1A6
	2.5~15
15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±20 1
±20
±20
±20
±20
±20
±20
	-
-
-
-
-
-
-
	25
25
25
25
25
25
25
	15
15
15
15
15
15
15
	-
-
-
-
-
-
-
	-
-
-
-
-
-
-

	B类  耐油，轻微膨胀

	1B0
1B1
1B2
1B3
1B4
1B5
1B6
	2.5~15
15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±20 1
±20
±20
±20
±20
±20
±20
	-
-
-
-
-
-
-
	-
-
-
-
-
-
-
	40
40
40
40
40
40
40
	-
-
-
-
-
-
-
	-25 ~ +10
-25 ~ +10
-25 ~ +10
-25 ~ +10
-25 ~ +10
-25 ~ +10
-25 ~ +10

	C类  耐油，中度膨胀

	1C0
1C1
1C2
1C3
1C4
1C5
1C6
	2.5~15
15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±20 1
±20
±20
±20
±20
±20
±20
	-
-
-
-
-
-
-
	-
-
-
-
-
-
-
	50
50
50
50
50
50
50
	-
-
-
-
-
-
-
	+10 ~ +60
+10 ~ +60
+10 ~ +60
+10 ~ +60
+10 ~ +60
+10 ~ +60
+10 ~ +60

	D类  耐高低温

	1D0
1D1
1D2
1D3
1D4
1D5
	2.5~15
15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
	-
-
-
-
-
-
	±5
±5
±5
±5
±5
±5
	5
5
5
5
5
5
	-
-
-
-
-
-
	50
30
30
30
30
30
	-
-
-
-
-
-

	注1：对于0级的试样，如果老化后压缩应力的值仍落于2.5 kPa~15 kPa的范围内，则允许变化率大于± 20 %。






表2  2型多孔橡胶【闭孔（发泡）橡胶】物理性能要求
	等级
	基本要求

	
	压缩应力  kPa
	压缩应力变化率 %
	50%恒定变形下的永久变形 %
	吸水率
%
	耐液体
质量变化率  
%

	
	（23±2）℃
或
（27±2）℃
25 %变形
	（70±1）℃
168 h

	（150±2）℃
22 h

	（23±2）℃
或
（27±2）℃
5 h
≤
	（100±1）℃
22 h
≤
	（23±2）℃
或
（27±2）℃
3 min
≤ 1
	（23±2）℃
或
（27±2）℃
168 h
GB/T 1690
液体B
≤ 2

	A类  不耐油

	2A1
2A2
2A3
2A4
2A5
2A6
	15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±30
±30
±30
±30
±30
±30
	-
-
-
-
-
-
	25
25
25
25
25
25
	-
-
-
-
-
-
	5
5
5
5
5
5
	-
-
-
-
-
-

	B类  耐油，轻微膨胀

	2B1
2B2
2B3
2B4
2B5
2B6
	15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±30
±30
±30
±30
±30
±30
	-
-
-
-
-
-
	25
25
25
25
25
25
	-
-
-
-
-
-
	5
5
5
5
5
5
	50
50
50
50
50
50

	C类  耐油，中度膨胀

	2C1
2C2
2C3
2C4
2C5
2C6
	15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±30
±30
±30
±30
±30
±30
	-
-
-
-
-
-
	25
25
25
25
25
25
	-
-
-
-
-
-
	5
5
5
5
5
5
	150
150
150
150
150
150

	D类  耐高低温

	2D1
2D2
2D3
2D4
2D5
	15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
	-
-
-
-
-
	±5
±5
±5
±5
±5
	-
-
-
-
-
	80
60
60
60
60
	5
5
5
5
5
	-
-
-
-
-

	注1：对于密度不大于160 kg/m3的多孔橡胶（用质量变化率表示的）吸水率允许不大于10 %。对于密度大于160 kg/m3的多孔橡胶（用质量变化率表示的）吸水率允许不大于5 %。
注2：本试验（附录F）基于以下原因用液体B中的质量变化率代替通常耐油性试验中采用的3号油中的体积变化率。柔性闭孔材料在油或其他溶剂中浸泡时，容易发生由于孔壁被软化引起的漏气，从而导致试样有些许的收缩。这些收缩一般会抵消体积的膨胀，因此体积变化率的试验数据是无效的。使用液体B是因为它能在A类、B类和C类之间产生一个更宽、更连续的区分。
标准耐油性试验方法在闭孔材料上有着不连续的结果。本试验为耐油性能提供了一般性的参考，但更可靠的信息应从实际或模拟的使用条件下获取。
C类不大于150 %，B类不大于50 %的指标，应用于密度大于160 kg/m3的多孔橡胶。对于密度不大于160 kg/m3的多孔橡胶，C类的质量变化率不大于250 %，B类不大于100 %。


表3  3型多孔橡胶（自结皮橡胶）的物理性能要求
	等级
	基本要求

	
	压缩应力  kPa
	压缩应力变化率 %
	50%恒定变形下的永久变形 %
	吸水率
%
	耐液体
质量变化率  
%

	
	（23±2）℃
或
（27±2）℃
25 %变形
	（70±1）℃
168 h

	（150±2）℃
22 h

	（23±2）℃
或
（27±2）℃
5 h
≤
	（100±1）℃
22 h
≤
	（23±2）℃
或
（27±2）℃
3 min
≤ 1
	（23±2）℃
或
（27±2）℃
168 h
GB/T 1690
液体B
≤ 2

	A类  不耐油

	3A1
3A2
3A3
3A4
3A5
3A6
	15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±30
±30
±30
±30
±30
±30
	-
-
-
-
-
-
	25
25
25
25
25
25
	-
-
-
-
-
-
	5
5
5
5
5
5
	-
-
-
-
-
-

	B类  耐油，轻微膨胀

	3B1
3B2
3B3
3B4
3B5
3B6
	15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±30
±30
±30
±30
±30
±30
	-
-
-
-
-
-
	25
25
25
25
25
25
	-
-
-
-
-
-
	5
5
5
5
5
5
	50
50
50
50
50
50

	C类  耐油，中度膨胀

	3C1
3C2
3C3
3C4
3C5
3C6
	15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
200.1~300
	±30
±30
±30
±30
±30
±30
	-
-
-
-
-
-
	25
25
25
25
25
25
	-
-
-
-
-
-
	5
5
5
5
5
5
	150
150
150
150
150
150

	D类  耐高低温

	3D1
3D2
3D3
3D4
3D5
	15.1~35
35.1~65
65.1~95
95.1~125
125.1~200
	-
-
-
-
-
	±5
±5
±5
±5
±5
	-
-
-
-
-
	80
60
60
60
60
	5
5
5
5
5
	-
-
-
-
-

	注1：对于密度不大于160 kg/m3的多孔橡胶（用质量变化率表示的）吸水率允许不大于10 %。对于密度大于160 kg/m3的多孔橡胶（用质量变化率表示的）吸水率允许不大于5 %。
注2：本试验（附录F）基于以下原因用液体B中的质量变化率代替通常耐油性试验中采用的3号油中的体积变化率。柔性闭孔材料在油或其他溶剂中浸泡时，容易发生由于孔壁被软化引起的漏气，从而导致试样有些许的收缩。这些收缩一般会抵消体积的膨胀，因此体积变化率的试验数据是无效的。使用液体B是因为它能在A类、B类和C类之间产生一个更宽、更连续的区分。
标准耐油性试验方法在闭孔材料上有着不连续的结果。本试验为耐油性能提供了一般性的参考，但更可靠的信息应从实际或模拟的使用条件下获取。
C类不大于150 %，B类不大于50 %的指标，应用于密度大于160 kg/m3的多孔橡胶。对于密度不大于160 kg/m3的多孔橡胶，C类的质量变化率不大于250 %，B类不大于100 %。


表4  带后缀字母多孔橡胶的物理性能要求
	
	基本要求

	等级
	后缀字母

	
	A4
	B1
	C1
	C2
	C3
	F1

	
	压缩应力变化率
%
	恒定变形50%
压缩永久变形
% ≤
	臭氧老化
外观检验
	臭氧老化
外观检验
	臭氧老化
外观检验

	耐低温性能
压缩应力变化率
% ≤

	
	（250±2）℃ 
22 h
	[bookmark: OLE_LINK25]（70±1）℃ 
22 h
	（25±5）×10-8
	（50±5）×10-8
	（200±20）×10-8
	（-40±2）℃

	 A类  不耐油

	1A0
1A1
1A2
1A3
1A4
1A5
1A6
	-
-
-
-
-
-
-
	-
-
-
-
-
-
-
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	25
25
25
25
25
25
25

	B类  耐油，轻微膨胀

	1B0
1B1
1B2
1B3
1B4
1B5
1B6
	-
-
-
-
-
-
-
	-
-
-
-
-
-
-
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	50
50
50
50
50
50
50

	C类  耐油，中度膨胀

	1C0
1C1
1C2
1C3
1C4
1C5
1C6
	-
-
-
-
-
-
-
	25
25
25
25
25
25
25
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	50
50
50
50
50
50
50

	D类  耐高低温

	1D0
1D1
1D2
1D3
1D4
1D5
	-
-
-
-
-
-
	-
-
-
-
-
-
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
无龟裂
	-
-
-
-
-
-





 表5  试验方法
	性能要求或
后缀字母
	基本要求
	后缀数字

	
	
	1
	2
	3

	压缩应力
	附录B
	
	
	

	A：耐热
	附录A
压缩应力变化率
a）A、B、C类（70±1）℃，168 h
  b）D类（150±1）℃，22 h
	附录A                        （175±2）℃，22 h
	
	

	B：压缩永久变形
	附录D
a）A、B、C类（70±1）℃，22 h 
b）D类（100±1）℃，22 h
	附录D                        （70±1）℃，22 h
	
	

	C：耐臭氧
	
	GB/T 7762               20 % 拉伸                  40 ℃，（25±5）×10-8
	GB/T 7762                20 % 拉伸                  40 ℃，（50±5）×10-8
	GB/T 7762               20 % 拉伸                  40 ℃，（200±20）×10-8

	E：耐液体
	附录C
 a）1型（70±1）℃，22 h，3号油 
附录F
b）2、3型（23±2）℃或（27±2）℃，168 h
	
	
	

	F：耐低温
	附录G
 压缩应力的变化率 （-55±2）℃
	附录G                                  （-40±2）℃
	附录G                                  （-55±2）℃
	附录G                                  （-75±2）℃

	L：吸水性                    （只适用于2型）
	附录E
	
	
	

	M：耐灼烧
	用户同意
	
	
	

	P：耐污染
	牢固度3到4级
	GB/T 19243                      方法A                        无接触污染
	GB/T 19243                     方法A和方法B                        无接触污染，无渗出
	


                    表6  一般用途多孔橡胶模塑和挤出制品的尺寸公差          单位为毫米
	
型号
	厚度
	长度和宽度

	
	尺寸
	公差
	尺寸
	公差

	海绵橡胶

	固定或特殊形状
	
≤6.4
＞6.4≤76.2

	
±0.8
±1.6
	≤6.4
＞6.4≤76.0
＞76.0≤456
＞456
	±0.8
±1.6
±3.2
±0.75%

	发泡橡胶

	固定或特殊形状
	≥3.2≤ 12.7
＞12.7≤38.8
＞38.1≤76.2
	±1.6
±2.4
±3.2
	≤152
＞152≤305
＞305
	±6.4
±9.6
±3%





（规范性附录）
耐热性能试验
试样
所有老化试验使用的试样均应是用于测试多孔橡胶老化性能试验方法所要求的试样。至少使用三个试样进行试验。
程序
使用GB/T 3512中所描述的热空气老化箱，试样尺寸应适用于压缩变形试验。用压缩变形值的百分变化率表示老化程度。压缩变形试验应以原始（老化前）试样厚度为基础。报告取每个试样所得结果的平均值。







（规范性附录）
压缩变形试验
B.1  设备
符合以下要求的压力试验机：
——精度：应符合GB/T 25270规定的A级测力精度；
——试验机应配备精度为0.02 mm的刻度尺以测量由于压力引起的变形（如果机器自动压缩试样25 %，不需要刻度尺）；
——试验机应能进行自动或手动操作，以0.20 mm/s至0.85 mm/s的速度缓慢移动并轻轻压缩试样；
——设定好的速度应是试样被压缩的速度，而不是压板的移动速度，当用刻度尺来测量变形时，这一点应充分考虑。由于随着带刻度的压板压缩试样，不同压缩变形特性的海绵将需要不同的时间完成25 %的压缩；
——试验机的两个压板直径应不小于38 mm。
试样
[bookmark: OLE_LINK17]至少使用11.1中所规定的三个标准试样进行试验。将每一个试样按照相关方同意的方式从成品上或从如图1所示的标准试片或商用片材上剪下，使相对的边平行。试样厚度可能有所不同，但应在试验报告中给予说明。厚度应不小于6.35 mm，较薄的样品应叠层以达到这一厚度，或经有关各方协商，使用其他标准试片。
[bookmark: _GoBack]注：用相同的物料制作的海棉橡胶，厚度6.35 mm以下的区域和厚度6.35 mm以上的区域有着不同的泡沫结构。压缩应力和密度在较薄的区域通常较高。然而，对于闭孔（发泡）橡胶，薄片是从厚片分离出来的，薄片与厚片之间通常差别很小。
程序 
将试样插入试验机，将一张砂纸（400粒，防水）置于试样表面与试验机压板之间。砂纸有助于避免试样在接触面发生侧向滑移，砂纸应略大于试样。压缩试样，直到厚度减少25 %，立即读取负荷值。用同一块试样重复试验，直到负荷值变化不超过5 %。记录最终的负荷值。
试验报告
记录每个试样的结果及试样的厚度，单位为千帕（kPa）。








（规范性附录）
耐油性能试验
试样
至少使用三个厚度约为12.5 mm的标准试样。
程序
按照GB/T 1690标准规定的程序，（将试样浸入盛有3号油（IRM 903）的装置中，并将装置放置于（70±1）°C的环境中22 h），测量每个试样的直径和厚度。计算每个试样的体积变化百分率，记录每个试样所得结果的平均值。








（规范性附录）
恒定偏差下的压缩永久变形
试样
至少使用三个11.1中所规定的标准试样进行试验。将每一个试样按照相关方同意的方式从成品上或从如图1所示的标准试片或商用片材上剪下，使相对的边平行，试样厚度可能有所不同，但应在检验报告中说明。开孔（海绵）橡胶的最小厚度应为5 mm。较薄的开孔（海绵）橡胶样品应叠层以达到这一厚度。闭孔（发泡）橡胶的最小厚度应为12.5 mm。较薄的闭孔（发泡）橡胶样品不应叠层以达到这一厚度。
程序
设备和程序应与GB/T 7759.1标准中的规定相同。
对开孔（海绵）橡胶，将每个试样压缩至原始厚度的50 %，在（70±1）°C的条件下保持22 h。在试验结束时释放载荷，在室温下恢复30 min后测量厚度。
[bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK10]对闭孔（发泡）橡胶，将每个试样压缩至原始厚度的50 %，在（23±2）°C 或 （27±2）°C的条件下保持22 h。在试验结束时释放载荷，在室温下恢复24 h后测量厚度。
在这两种情况下（开孔海绵和闭孔发泡橡胶），按第12章规定测量厚度。不需要镀铬的金属板。可以使用铝板或任何干净，光滑的硬板，并且在试样压缩变形？所必需的负荷下不会变形。
 计算
计算压缩比例的公式：

                              ……………………………………（D.1）
式中：
h0 —— 原始厚度，单位为毫米（mm）；
h1 —— 指定的恢复期后的试样厚度，单位为毫米（mm）； 
hs —— 间隔杆厚度，单位为毫米（mm）。 
按照GB/T 7759.1标准规定的结果报告。








（规范性附录）
吸水试验
通则
吸水试验适用于闭孔（发泡）橡胶。 不适用于没有完整表皮的开孔（海绵）橡胶。
试样
至少使用三个试样， 厚度约12.5 mm，面积约2500 mm2的试样。最好为圆盘型试样。
程序
[bookmark: OLE_LINK21]每个试样的重量精确到0.01 g。浸在温度为（23±2）°C或（27±2）°C的蒸馏水中，距水面50 mm以下。将水面压力降至17 kPa，保持3 min。释放真空.，恢复水面压力至大气压力，使试样在水中停留3 min。取出试样，干燥，称重，计算质量变化百分比。记录所有试样所得结果的平均值。






（规范性附录）
耐液体试验
设备与材料
一个分析天平，配衡称重瓶，孔径2 mm的无腐蚀性滤网，标准液体B（见GB/T 1690）,滤纸及容积为250 mm3带盖容器。
试样
至少使用三个试样，尺寸：（25×50×6）mm。最好用干净的直角方边切割试样。
程序
称量每个试样，精确到0.01 g。容器底部放置一个筛网，然后将试样与筛网交替放置于容器内。在最后一个试样上放置一个筛网。不能在同一个容器里不能放置不同材料的试样。在容器中充满液体B并盖上盖子。在（23±2）°C或（27±2）°C的温度下存储7 d。从试验液体中一次性取出试样。不必挤压试样，把它们放在一张滤纸上，然后再在上面放上第二张滤纸。在不挤压的情况下轻轻除去污垢，然后取出顶部滤纸，将试样从底部滤纸滑到配衡的称量瓶。称量试样的质量，精确到0.01 g。
计算
计算每个试样的质量变化百分比，并记录中位数的值。







（规范性附录）
耐低温试验
设备
设备应由两个直径至少38 mm的平行板组成，一个可移动，另一个固定，一个用于施加载荷，一个用于准确的测量出两板间的距离。
试样
    至少使用三个11.1中所规定的标准试样进行试验。测量每个试样的厚度并记录在检验报告中。最小厚度应为6.3 mm。不允许叠合样品。测试前试样需在干燥器中干燥16 h。
程序
[bookmark: OLE_LINK13]测量每一个试样在室温下压缩25 %的压缩变形，然后记录获得25 %变形所需的载荷。将试样置于规定温度的低温试验箱内5 h，在此周期结束时，迅速在低温试验箱中对试样施加之前确定的载荷（室温下获得25 %变形所需的载荷）。在30 s内记录下压缩变形。
计算
按照式（G.1）计算变形变化百分数C:

                              ………………………………（G.1）
式中：
   D——室温下的变形；
   E——低温试验箱中的变形。
记录所有试样所得结果的平均值。








_________________________________

                                                                                                       3

image2.jpeg




image3.wmf
0.04

0

  

30

+


oleObject1.bin

image4.wmf
0.04

0

  

19

+


oleObject2.bin

image5.wmf
0.5

0

  

6

+


oleObject3.bin

image6.png




image7.png
25

25

150

150

375

150

150

25

25

375





image8.wmf
100

s

0

1

0

´

-

-

h

h

h

h


oleObject4.bin

image9.wmf
100

´

-

=

D

E

D

C


oleObject5.bin

image1.png




