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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2020给出的规则起草。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会（SAC/TC35）归口。

本标准的主要起草单位：

本标准的主要起草人：

热塑性弹性体 家用和类似用途制冷器具用门密封材料规范

1　 范围

本文件规定了家用和类似用途制冷器具用热塑性弹性体门密封材料（以下简称“材料”）的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于生产家用和类似用途制冷器具用门密封制品的热塑性弹性体预混料。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 528-2009 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

GB/T 529-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定（裤型、直角形和新月形试样）

GB/T 531.1 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）
GB/T 533 硫化橡胶或热塑性橡胶 密度的测定
GB/T 1690 硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法
GB/T 2547 塑料 取样方法
GB/T 2941橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序

GB/T 3512 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验
GB/T 7759.1 硫化橡胶或热塑性橡胶 压缩永久变形的测定 第1部分：在常温及高温条件下
GB/T 15256 硫化橡胶或热塑性橡胶 低温脆性的测定（多试样法）

GB/T 21551.2 家用和类似用途电器的抗菌、除菌、净化功能抗菌材料的特殊要求
3　 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4　 技术要求

4.1　 外观

材料为色泽均匀、表面光滑、无外来杂质的均匀粒状物。

材料的颜色可由供需双方商定。

4.2　 性能要求

材料的性能要求见表1。

表1  性能要求

	性能
	要求
	试验方法

	拉伸强度/MPa                ≥
	8
	5.2.2

	拉断伸长率/%                ≥
	500
	5.2.2

	撕裂强度/kN/m               ≥
	27
	5.2.3

	硬度/ Shore A
	供需双方商定
	5.2.4

	密度/Mg/m3
	供需双方商定
	5.2.5

	耐低温性能  -25℃，6h
硬度变化/%              ≤
	15
	5.2.6


	热空气老化  70℃，168h
	
	

	
	拉伸强度变化率/%        ≤
	25
	5.2.7

	
	拉断伸长率变化率/%      ≤
	25
	

	脆性温度/℃                 ≤
	-40
	5.2.8

	压缩永久变形/%
 55℃±1℃，168h        ≤
	30
	5.2.9

	耐清洁剂
	表面无明显软化、膨胀、腐蚀等现象
	5.2.10

	耐油性
	表面无明显软化、膨胀、腐蚀等现象
	5.2.11

	抗菌防霉性
	
	

	
	抗菌率/%                ≥
	90
	5.2.12

	
	防霉等级
	不低于1级
	


5　 试验方法

5.1　 外观

在自然光线下，目视检查。
5.2　 材料性能

5.2.1　 试样的调节

所有试样都应按GB/T 2941的规定进行调节。在温度为23℃±2℃，相对湿度为50%±10%的条件下，试样的调节时间应不小于16h。

5.2.2　 拉伸强度和拉断伸长率

按GB/T 528-2009试验。试样为2型哑铃状试样。

5.2.3　 撕裂强度

按GB/T 529-2008试验。试样为裤型试样。
5.2.4　 硬度
按GB/T 531.1试验。

5.2.5　 密度

按GB/T 533试验。

5.2.6　 耐低温性能
按GB/T 531.1测定在-25℃下停放6h前（H1）、取出后10s内（H2）的硬度，并计算硬度变化率。
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式中：
ΔH—硬度变化率;
H1—低温测定前试样硬度（Shore A）;

H2—低温测定低温箱取出后10s内测定试样硬度（Shore A）。

5.2.7　 热空气老化

按GB/T 3512在70℃下老化168h，测定拉伸强度变化率和拉断伸长率变化率。

5.2.8　 脆性温度

按GB/T 15256试验。

5.2.9　 压缩永久变形

按GB/T 7759.1试验。

5.2.10　 耐清洁剂

按QB/T 5370-2019进行试验。

5.2.11　 耐油性

按QB/T 5370-2019进行试验。试验油可以选择菜籽油、植物调和油、奶油、黄油、硅油中的一种或几种。
5.2.12　 抗菌防霉性

按GB/T 21551.2试验。
6　 检验规则

6.1　 型式检验

型式检验包括第4章规定的所有项目。有下列情况之一者，应进行型式检验。

a）持续停产半年以上恢复生产时；

b）原料、配方或工艺条件改变时；

c）每隔一年。

6.2　 出厂检验

出厂检验项目包括外观、拉伸强度、拉断伸长率和硬度。
6.3　 组批

以同一生产线、同一班组生产的同一牌号、同一颜色的产品为一批。

6.4　 抽样

6.4.1 制造商可在生产线的出料口分段取样并均匀混合，每两小时取样一次。

6.4.2 包装后的产品应按GB/T 2547的规定抽样。
6.5　 合格判定

所有检验项目符合要求则该批产品合格。若检验结果有任何一项不符合时，应重新自该批产品中取双倍样品，对该不符合项进行复验。复验结果符合要求，则该批产品合格；如复验结果仍不符合要求，则该批产品不合格。

7　 标志

产品的外包装袋上应明显标志至少以下信息：
a) 制造商名称或商标；
b) 本文件编号；
c) 产品名称；
d) 牌号；
e) 净含量；
f) 批号和（或）生产日期。

8　 包装、运输和贮存

8.1　 包装

产品应密封包装，外包装袋用牛皮纸、聚乙烯与聚丙烯塑料编织布复合塑料袋，内包装袋用聚乙烯内衬袋双层包装。按计量值装袋，每袋净含量为25kg。也可按供需双方协商的包装形式及计量包装。
出厂时，每批产品应附有产品质量检验合格证。合格证上应注明产品名称、牌号、批号、执行标准和合格标志等，并盖有质检专用章和检验员章。

8.2　 运输

产品运输过程中应避免雨雪浸淋、日光曝晒，严禁与油类、润滑脂、酸、碱等接触。

8.3　 贮存

产品应贮存在通风、干燥、清洁并保持有良好消防设施的仓库内。贮存时，应远离热源，并防止阳光直接照射，不应在露天堆放。

_________________
