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再生卤化丁基橡胶
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97195091]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了再生卤化丁基橡胶（简称再生橡胶）的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。
本文件适用于以各种废旧卤化丁基橡胶制品为原料制造的再生橡胶。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97195092]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 528-2009  硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定
GB/T 533-2008  硫化橡胶或热塑性橡胶 密度的测定
GB/T 1232.1  未硫化橡胶 用圆盘剪切黏度计进行测定 第1部分：门尼黏度的测定
GB/T 2941  橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序
GB/T 3185  氧化锌（间接法）
GB/T 4498.1-2013  橡胶 灰分的测定 第1部分：马弗炉法
GB/T 6038  橡胶试验胶料 配料、混炼和硫化设备及操作程序
GB/T 9103  工业硬脂酸
GB/T 13460  再生橡胶 通用规范
GB/T 14837.1  橡胶和橡胶制品 热重分析法测定硫化胶和未硫化胶的成分 第1部分：丁二烯橡胶、乙烯-丙烯二元和三元共聚物、异丁烯-异戊二烯橡胶、异戊二烯橡胶、苯乙烯-丁二烯橡胶
GB/T 15340  天然、合成生胶取样及其制样方法
GB/T 19188  天然生胶和合成生胶贮存指南
GB/T 19208-2020  硫化橡胶粉  
GB/T 29614  硫化橡胶 多环芳烃含量的测定
HG 2948 医用输液橡胶瓶塞
[bookmark: _Toc97195093]术语和定义
GB/T 13460界定的术语和定义适用于本文件。
分类
再生橡胶按来源进行分类：
——Ⅰ类，以废旧卤化丁基橡胶汽车内胎为原料生产的再生橡胶；
——Ⅱ类，以废旧卤化丁基橡胶医用瓶塞为原料生产的再生橡胶。
要求
外观
目视检查，再生橡胶应质地均匀，不应含有金属屑、木屑、砂粒及细小纤维等非橡胶组分杂质。
性能
再生橡胶技术要求应符合表1的规定。


再生橡胶技术要求
	项目
	Ⅰ类
	Ⅱ类

	橡胶烃含量/%，  ≥
	45
	40

	加热减量/%，    ≤
	1.0
	1.0

	灰分/%，        ≤
	9
	45

	游离硫/%，      ≤
	—
	0.1

	密度/（Mg/m3)， ≤
	1.2
	1.32

	门尼黏度， [ML(1+4)100℃]
	55-65
	70-75



再生橡胶硫化胶的技术要求应符合表2的规定。
再生橡胶硫化胶的技术要求
	项目
	Ⅰ类
	Ⅱ类

	拉伸强度/Mpa    ≥
	8
	3.5

	拉断伸长率/%    ≥
	450
	260



再生橡胶中多环芳烃的含量，由供需双方商定。
试验方法
外观
自然光线下目视检查再生橡胶的裁截面。
橡胶烃含量
按GB/T 14837.1测定。
加热减量
按GB/T 19208-2020中6.5条进行测定。
灰分
按GB/T 4498.1-2013中方法A进行测定。
门尼黏度
按GB/T 1232.1测定，试样按附录A制备。
多环芳烃含量
按GB/T 29614测定。
拉伸强度和拉断伸长率的测定
按GB/T 528-2009进行测定，采用Ⅰ型试样，按附录B制备试验。
密度的测定
按GB/T 533-2008中方法B测定。
游离硫的测定
按HG 2948测定。
检验规则
型式检验
型式检验项目为第5章规定的所有项目，有下列情况之一者，应进行型式检验：
a）新产品或老产品转厂生产和试制定型鉴定；
b）正式生产后，如原料、工艺改变，可能影响产品性能时；
c）正常生产时，每6个月至少抽测一次；
d）产品长期停产后，重新恢复生产；
e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。
出厂检验
除另有规定外，出厂检验项目为外观、门尼黏度、拉伸强度和拉断伸长率，应逐批检验。
组批
以相同原料、相同工艺生产的再生橡胶不超过50 t为一批。
取样
按GB/T 15340规定方法取一质量约为3.0 kg的试验室样品。其中1.5 kg用于检验，1.5 kg留存备查。
合格判定
型式检验
所有检验项目符合第5章要求，型式检验通过。
出厂检验
所有出厂检验项目符合第5章要求则该批合格。外观不合格则该批产品不合格。其它检验结果有任何一项不符合要求，应自该批产品中重新双倍取样对该不符合项目进行复检，若复检结果符合要求，则该批产品合格。
包装、标志、贮存和运输
包装
产品包装材料应为防潮材料。
每批产品应有产品合格证，合格证内容包括：产品名称、产品类别、生产日期、生产批号、本文件编号。
标志
在每一包装上应至少给出以下信息：
a）生产厂的厂名或商标；
b）产品名称； 
c）产品类别和级别；
d）本文件编号；
e）产品重量；
f）产品批号；
g) 生产日期。
贮存和运输
贮存按照GB/T 19188的规定执行。
运输时应用干燥和清洁车厢装运，盖好篷布，以防止阳光曝晒和雨淋。


[bookmark: BookMark5]


（规范性）
门尼黏度试样的制备


用符合GB/T 6038的开放式炼胶机将胶料在辊温为50 ℃±5 ℃，辊距为0.5 mm条件下，折叠过辊三次，使胶料混合均匀后，轧成6 mm胶片再过辊三遍，停放2 h进行测定。




（规范性）
拉伸强度和拉断伸长率试样的制备

试验配方
再生橡胶按表B.1试验配方进行配合，配方中各种配合剂应符合相应产品标准的规定。
试验配方
	原材料名称
	质量/g
	执行标准

	再生橡胶
	300
	—

	氧化锌
	15
	GB/T 3185

	硬脂酸
	3
	GB/T 9103


混炼程序
用符合GB/T 6038的开放式炼胶机将胶料在辊温为40 ℃±5 ℃，辊距为0.5 mm条件下，折叠过辊三次，使胶料混合均匀后，轧成胶片在室温下停放4 h-24 h。
依据试验配方，按照表B.2规定的混炼程序在辊温为40 ℃±5 ℃条件下进行混炼，出片后按GB/T 6038的规定停放。
混炼程序
	工艺程序
	加料时间/min
	辊距/mm
	挡板距离/mm

	再生橡胶
	1.5
	1.50±0.10
	150±20

	氧化锌
	1.0
	1.50±0.10
	

	硬脂酸
	1.5
	1.50±0.10
	

	薄通
	1.0
	0.80±0.20
	

	出片
	1.0
	1.50～2.00
	—

	合计
	8.0±0.25
	—
	—


硫化胶片
按GB/T 6038的规定制备硫化胶片，硫化条件如下：
硫化温度：153 ℃±1 ℃；硫化时间：60 min；硫化压力：10 MPa。
硫化后按GB/T 2941中规定制备所需试样并调节。
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