
国家标准《橡胶软管及软管组合件 输送石油基或水基流体用
致密钢丝编织增强液压型 规范》编制说明
(征求意见稿)
一、任务来源
根据国标委发函〔2018〕83号《国家标准化管理委员会关于下达第四批推荐性国家标准计划的通知》的要求，由广州胶管厂有限公司和沈阳橡胶研究设计院有限公司负责制订国家标准《橡胶软管及软管组件  输送石油基或水基流体用致密钢丝编织增强液压型  规范》，项目计划编号为20184795-T-606，完成时间2020年。
二、目的和意义
液压系统是装备制造业必不可少的核心系统，而液压胶管是液压系统不可或缺的配套产品。随着装备制造业的高速发展，工业设备的精巧化设计和紧凑安装，要求胶管要有更小的弯曲半径；为提高软管组合件的生产效率，总成扣压厂家也提出了不剥外胶直接扣压的要求。按国际标准ISO 11237：2017生产的致密钢丝编织增强液压胶管可满足以上要求，但目前国内无相关标准。
根据《中国制造2025》第三章“战略任务和重点”第四条“加强质量品牌建设”中提出的“加快提升产品质量，组织攻克一批长期困扰产品质量提升的关键共性质量技术，加强可靠性设计、试验与验证技术开发应用”的精神 ，为了提高产品质量、规范服务行为，跟踪国际标准采用最新技术，满足装备制造业的发展需要，有必要制定本国家标准。 该项目是2018年度装备制造业重点领域国际标准转化计划项目。
三、工作过程
自接到修订任务后，我们成立了工作小组，首先查阅了大量的国内、外相关的标准资料，并对国内外生产、使用情况进行了调研，同时完成了对国际标准ISO 11237：2017的翻译和校对工作。
ISO 11237-2017简介：
该文件规定了五种型别的致密钢丝编织增强软管及软管组合件的要求，其公称内径范围为5至31.5。这些软管适用于：
 ——ISO 6743-4定义的油基液压流体HH、HL、HM、HR 和HV，温度范围从-40℃至+100℃； ——ISO 6743-4定义的水基液压流体HFC、HFAE、HFAS和HFB，温度范围从0℃至+60℃； ——水，温度范围从0 ℃至+60 ℃。
 本文件不包括对软管接头的要求，仅限于对软管及软管组合件的要求。 
根据结构、工作压力和最小弯曲半径的不同，此软管分为五个型别。这些软管外覆层较薄，以便安装软管接头时无需除去外覆层或部分外覆层。 
a) 1SC型：具有单层钢丝编织增强层的软管。 
b) 2SC型：具有两层钢丝编织增强层的软管。
c) R16S型：具有一层或两层钢丝编织增强层的软管。
d) R17型：具有一层或两层钢丝编织增强层且恒定压力为21MPa（210bar）的软管。
e) R19型：具有一层或两层钢丝编织增强层且恒定压力为28MPa（280bar）的软管。 
该国际标准对材料与结构、尺寸、压力和性能提出了要求，性能要求包括：
目视检查（内部和外部）、内径的测量、外径的测量、外覆层厚度的测量、同心度的测量、最小弯曲半径试验、验证试验、爆破试验、长度变化率试验）、脉冲试验、泄露试验、低温弯曲试验、粘合试验、真空试验、耐臭氧试验等。
四、标准起草单位及主要起草人
本标准的主要起草单位：广州胶管厂有限公司、沈阳橡胶研究设计院有限公司
本标准的主要起草人：蔡辉、王朋
五、编写说明：
1、本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准使用翻译法等同采用 ISO 11237-2017《橡胶软管及软管组合件 输送石油基或水基流体用致密钢丝编织增强液压型 规范》（英文版）并进行了部分编辑性修改。
2、本标准做了下列编辑性修改
——正文中删除“bar”单位表示，只保留“MPa”单位表示。
3、规范性引用文件
本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下：
——GB/T 1690－2010 硫化橡胶或热塑性橡胶  耐液体试验方法（ISO 1817：2005，MOD）

——GB/T 5563-2013 橡胶和塑料软管及软管组合件 静液压试验方法（ISO 1402:2009，IDT）；

——GB/T 5567-2013橡胶和塑料软管及软管组合件 耐真空性能的测定（ISO 7233:2006，IDT）；

——GB/T 5568-2013橡胶或塑料软管及软管组合件 无曲挠液压脉冲试验（ISO 6803:2008，IDT）；

——GB/T 7528-2011橡胶和塑料软管及软管组合件 术语（ISO 8330:2007，IDT）；

——GB/T 7631.2-2003润滑剂、工业用油和相关产品(L类)的分类 第4部分：H组（液压系统）（ISO 6743-4:1999，IDT）；

——GB/T 7939-2008液压流体动力 软管与软管组合件 试验方法（ISO 6605:2002，MOD）；

——GB/T 9573-2013橡胶和塑料软管及软管组合件 软管尺寸和软管组合件长度测量方法（ISO 4671:2007，IDT）；

——GB/T 9575－2013 橡胶和塑料软管 软管规格和最大最小内径及切割长度公差（ISO 1307：2006，IDT）
——GB/T 14905-2009橡胶和塑料软管 各层间粘合强度的测定（ISO 8033:2006，IDT）；

——GB/T 24134-2009橡胶和塑料软管 静态条件下耐臭氧性能的评价（ISO 7326:2006，IDT）；

4、相关实验数据
                  表1  2SC/16检验结果
	序号
	检验项目
	单位
	标准要求
	检验结果

	1
	内径
	mm
	15.5~16.7
	16.3

	2
	增强层直径
	mm
	20.5~22.3
	21.8

	3
	软管外径
	mm
	＜24.7
	24.3

	4
	外覆层厚度
	mm
	0.8~1.5
	1.25

	5
	同心度
	mm
	内径和外径之间＜1.0
	0.6

	
	
	
	内径与增强层直径之间＜0.6
	0.4

	6
	验证试验
	MPa
	50MPa×1min无渗漏或损坏
	无渗漏或损坏

	
	爆破试验
	MPa
	≥100
	121

	7
	长度变化率
	%
	25MPa压力长度变化率﹣4～﹢2
	0.3 

	8
	最小弯曲半径
	%
	塌瘪度的变化不超过初始外径的10%。
	5.8 

	9
	脉冲试验
	次
	脉冲压力为33.5 MPa，
脉冲次数≥200000次。
	20.5万次无异常

	10
	泄漏试验
	/
	70MPa×5min无泄漏或失效现象
	无泄漏或失效

	11
	低温柔性试验
	/
	在-40℃进行试验时， 内衬层或外覆层应无龟裂。当恢复至室温后，按ISO 1402或ISO 6605进行验证压力试验时，试样应无泄漏或龟裂。
	无泄漏或龟裂。

	12
	粘合强度
	kN／m
	内衬层与增强层≥2.5
	2.8 

	
	
	
	外覆层与增强层≥2.5
	3.1

	13
	耐真空试验
	/
	按ISO7233试验，负压为0.095 MPa。
	符合标准要求

	14
	耐油性能
	％
	内衬层
	IRM903油，100℃×168h 体积变化率 0~25
	9.3 

	
	
	
	外覆层
	IRM903油，70℃×168h 体积变化率 0~100
	24.5

	15
	耐水性能
	%
	内衬层
	蒸馏水，60℃×168h 体积变化率 0~30
	10.3

	16
	耐臭氧性能
	/
	放大2倍观察，外覆层无龟裂或其他老化现象。
	无龟裂或老化


六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准符合国家《标准化法》等相关法律法规的规定，与其他相关标准没有矛盾和抵触。
七. 重大分歧意见的处理经过和依据
本标准在起草过程中未出现重大分歧意见。
八. 国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议
建议本标准为推荐性标准。
九. 贯彻国家标准的要求和措施建议
建议以组织培训班、出版标准实施指南等方式宣贯标准。

十. 废止现行有关标准的建议
本标准是第一次制订，未发现有需要废止的现行相关标准。
十一. 其他应予以说明的事项
无。
                            广州胶管厂有限公司
2019年8月15日
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